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OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania jest remont i aranzacja pomieszczen warsztatowych w czesci
budynku warsztatowo-administracyjnego nalezacego do MZK Sp. z 0.0. w Ostrot¢ce.

2. Podstawa opracowania
- inwentaryzacja wlasna stanu istniejacego,
- dokumentacja archiwalna.

3. Przeznaczenie i program uzytkowy obiektu budowlanego

Istniejacy budynek warsztatowy zostal wybudowany w latach 70-tych XXw.

Budynek sktada si¢ z 2 czgsci: warsztatowe] i administracyjnej. W czeSci warsztatowe;j
Mmieszcza si¢ pomieszczenia warsztatowe | zaplecze socjalno-sanitarne dla
pracownikow. W czeSci administracyjnej znajduja si¢ pomieszczenia biurowe.
Remontowi i aranzacji podlega fragment czg$ci warsztatowej budynku.

Projektowane roboty budowlane nie powodujg zmian charakterystycznych parametrow
technicznych takich jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysoko$¢, dlugosé,
szeroko$¢ 1 liczba kondygnacji. Nie zmienia si¢ réwniez przeznaczenie 1 program
uzytkowy obiektu budowlanego.

Powierzchnia uzytkowa po przebudowie nie ulega zmianie.

Zmianie nie ulega rowniez stan zatrudnienia w budynku.

4. Forma architektoniczna i funkcja obiektu

Istniejacy budynek zlokalizowany jest na terenie oznaczonym w Miejscowym Planie
Zagospodarowania Przestrzennego Miasta Ostroteki - rejon Wojciechowice symbolem
6PSU, dla ktorego podstawowe przeznaczenie to przemyst i sktady oraz ustugi
wszelkiego rodzaju.

Bryta budynku jest prosta, ma form¢ prostopadlo$cienng.

Projektowane roboty budowlane budynku nie zmieniaja formy architektonicznej
i funkcji istniejacego obiektu budowlanego. Nie planuje si¢ zmian elewacji budynku.
Nie ulega zmianie zagospodarowanie terenu wokot budynku.

5. Ocena techniczna stanu konstrukcji i elementéw istniejacego budynku

Budynek warsztatowy zostat zbudowany w latach 70-tych XX w. Jest to parterowa hala
dwunawowa o konstrukcji zelbetowej prefabrykowanej potaczona z 2-kondygnacyjna
czescig administracyjng.

Konstrukcja czesci parterowej zelbetowa podzielona dylatacja. Wymiary w osiach
konstrukcyjnych: szeroko$¢ 2x9,00m, dtugos¢ 4x6,00m dla czesci wyzszej 1 3x6,00m
dla czgsci nizszej. Plyty panwiowe oparte na dzwigarach strunobetonowych. Dzwigary
oparte na stupach zelbetowych. Posadowienie bezposrednie w postaci stop zelbetowych.
Sciany zewnetrzne prefabrykowane i czesciowo murowane. Dach pokryty papa
asfaltowa. Okna pvc szklone szybami zespolonymi.

Na podstawie przeprowadzonej wizji lokalnej stwierdzono, ze stan konstrukcji
I elementow budynku jest dobry.

Projektowane roboty budowlane nie wprowadzaja zmian w elementach
konstrukcyjnych budynku oraz nie powoduja wzrostu obcigzen elementow
konstrukcyjnych.

Stwierdza sie, ze W istniejagcym budynku moga by¢ wykonane roboty budowlane
zgodnie z niniejszym projektem.




6. Rozwigzania konstrukcyjno-materialowe przegréod budowlanych

6.1.Roboty rozbiorkowe

Przyjeto rozbiorke $cian zgodnie z rysunkiem, rozbiorke warstw posadzkowych
w zakresie opisanym w punkcie dotyczacym posadzek, skucie wszystkich oktadzin
Sciennych ze $cian planowanych do pozostawienia, skucie cokolow betonowych
przy $cianach. Usung¢ nalezy roéwniez wszystkie lamperie.

Rozbiorka niektérych $cianek dzialowych w zapleczu warsztatowo-biurowym wynika
Z koniecznosci wykonania nowych warstw posadzkowych.

6.2.Zmiana lokalizacji urzgdzen warsztatowych
Przyjeto demontaz 1 przestawienie na inne miejsce istniejacych urzadzen
warsztatowych, z wyjatkiem tokarki, ktorg planuje si¢ pozostawi¢ w obecnej lokalizacji.

6.3.Zamurowania istniejgcych otworow

Przyjeto zamurowanie otworoéw wskazanych na rysunku murem z bloczkow z betonu
komorkowego gr. jak mur istniejacy, taczonych na cienkie spoiny. Zamurowania
otynkowac tynkiem cementowo-wapiennym kat.IV.

6.4.Likwidacja kanatow remontowych
Przyjeto likwidacje istniejagcych 2 kanatow remontowych w duzej hali warsztatowej:

- gres wg punktu dotyczacego posadzek.

- beton C25/30 gr. 12cm;

- izolacja przeciwwilgociowa z podktadowej papy asfaltowe] zgrzewalnej
(potaczy¢ z izolacjg istniejaca);

- beton podktadowy C12/15 gr. 15¢cm;

- zasypka z pospotki z zageszczeniem warstwami do uzyskania wskaznika
zageszczenia 15=0,98;

6.5.Wymiana kanatu remontowego w matej hali warsztatowej

Przyjeto rozbiorke istniejacego kanatu remontowego w matej hali warsztatowej i
wykonanie nowego kanatu o konstrukcji zelbetowej monolityczne;.

Glgbokos¢ kanatu 1,50m, dlugos¢ wewngtrzna 16,00m. Kanat nalezy zaizolowac
przeciwwilgociowo jedng warstwg podktadowej papy asfaltowej zgrzewalne;.

Wzdtuz obu podtuznych krawedzi kanatu zaprojektowano okucie z ksztaltownika
HEB140, przeznaczone do montazu belki jezdnej podnosnika 1 krat pomostowych
przykrywajacych kanat. W dnie kanalu, przy Scianach zewnetrznych, zaprojektowano
szyny z plaskownikow stalowych, przeznaczone do montazu belki jezdnej drugiego
podnosnika.

Beton C25/30, stal zbrojeniowa A-I1IN.

6.6.8cianki dziatowe

W zwigzku ze zmiang uktadu pomieszczen zaprojektowano nowe Sciany wewngtrzne
Z bloczkéw z betonu komorkowego gr. 12 ¢cm taczonych na cienkie spoiny. Scianki
nalezy wykona¢ na warstwie izolacji przeciwwilgociowej z papy zgrzewalnej. Nowe
Sciany nalezy polaczy¢ z istniejacymi na kotwy z drutu stalowego ocynkowanego
srednicy Smm wklejane na zywicg. Wierzch $ciany oddylatowaé od stropodachu
warstwg twardej welny mineralnej gr. 2cm. Scianki otynkowaé tynkiem cementowo-
wapiennym kat.IV. Polaczenie ze stropodachem wypetnic¢ uszczelniaczem elastycznym.



6.7.Nadproza w scianach wewnetrznych

Do przesklepienia otworéw projektowanych w istniejacych §cianach przyjeto nadproza
Z belek zelbetowych L19. W projektowanych $cianach dziatlowych grubo$ci 12cm
przyjeto nadproza prefabrykowane ze zbrojonego betonu komoérkowego np. Ytong YF
nadmurowane bloczkami gazobetonowymi z wypetieniem spoin pionowych.

6.8.Remont posadzki w zapleczu warsztatowo-biurowym
Zaprojektowano wymian¢ istniejacej posadzki we wszystkich pomieszczeniach.
Przyjeto skucie wszystkich warstw i wybranie gruntu do poziomu -0,26m.
Zaprojektowano nastepujacy uktad warstw nowej posadzki:

- plytki z gresu technicznego (nieszkliwionego) uktadane na klej;

- Jastrych cementowy zbrojony pretami fi 4 co 15cm, dylatowany gr. 5¢cm;

- folia PE gr.0,2mm;

- styropian EPS 100 038 gr.4cm;

- papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa;

- beton podktadowy C12/15 gr. 15cm.
Przyjeto posadzke z gresu technicznego (nieszkliwionego) o wymiarach 20x20cm,
grubo$ci min.12mm, o nasigkliwosci maks. 0,5%, antypo$lizgowosci klasy R12.
Spoinowanie ptytek nalezy wykonaé cementowa zaprawg do Spoinowania.
W pomieszczeniach bez oktadziny $ciennej z plytek przyjeto na $cianach cokoliki
wysokosci 10cm.
Posadzke podzieli¢ dylatacjami na pola o maksymalnych wymiarach 4,5x4,5m.
Kolor posadzki szary.

6.9.Remont posadzki w halach warsztatowych
Zaprojektowano nowg posadzke o nastepujacym uktadzie warstw posadzkowych:

- phytki gres,

- ptyta betonowa z betonu C25/30 gr. 15cm,

- izolacja z papy zgrzewalnej,

- beton podktadowy C12/15 gr. 15cm,
Przyjeto posadzke z gresu technicznego (nieszkliwionego) o wymiarach 20x20cm,
grubosci min.12mm, o nasigkliwosci maks. 0,5%, antyposlizgowosci klasy R12.
Spoinowanie ptytek nalezy wykona¢ chemoodporng zaprawa epoksydowa. Cokoliki
na $cianach wysokosci 10cm.
Posadzke podzieli¢ dylatacjami na pola o maksymalnych wymiarach 3,5x3,5m.
Kolor posadzki szary. Wzdhuz kanatu po obu jego stronach wykonaé pasy szerokosci
40cm w kolorze ciemnoszarym.

6.10. Remont posadzki w pomieszczeniu dystrybucji oleju
Zaprojektowano nowg posadzke o nastepujacym uktadzie warstw posadzkowych:

- phytki gres,

- istniejgca posadzka betonowa.
Przyjeto posadzke z gresu technicznego (nieszkliwionego) o wymiarach 20x20cm,
grubo$ci min.12mm, o nasigkliwosci maks. 0,5%, antypo$lizgowosci klasy R12.
Spoinowanie ptytek nalezy wykona¢ chemoodporng zaprawa epoksydowg. Cokoliki
na $cianach wysokosci 10cm.
Posadzke podzieli¢ dylatacjami na pola o maksymalnych wymiarach 3,5x3,5m.
Kolor posadzki szary.

6.11. Montaz zbiornika bezodplywowego



W  miejscu likwidowanego kanalu zaprojektowano zbiornik bezodptywowy
na nieczystosci ciekle. Przygotowanie miejsca montazu polegaé¢ bedzie na rozkuciu
gornych wspornikow zelbetowych kanatu, dna i dolnych fragmentéw $cian
oraz podbiciu betonem C16/20 pozostatej czgsci $cian. Spod podbicia na rzednej spodu
zbiornika. Podtoze pod =zbiornik wykona¢ wg wytycznych dostawcy zbiornika.
Po zasypaniu i recznym zaggszczeniu przestrzeni wokot zbiornika, nalezy wykonaé
nad nim zelbetowg ptyte posadzkowa gr. 20cm, opartg na Scianach kanatu. Dlugosé
ptyty powinna by¢ wigksza od dtugosci zbiornika o 2,0m (po 1,0m z kazdej strony
zbiornika). Beton C25/30. Stal A-11IN.

6.12. Okladziny scienne

We wszystkich pomieszczeniach nalezy usuna¢ istniejace lamperie i oktadziny z ptytek.
Na powierzchniach po skutych ptytkach powierzchni¢ tynku wyrownaé. Calg
powierzchnig $cian do wysokosci projektowanego sufitu podwieszonego zagruntowac.
W pomieszczeniach warsztatowych, halach warsztatowych i pomieszczeniu dystrybucji
oleju Sciany do wysokosci 2,0m oblozy¢ ptytkami gresowymi grubosci min. 8mm,
w kolorze szarym.

W pomieszczeniach zaplecza warsztatowo-biurowego przyjeto obudowe maskujaca
istniejace dzwigary dachowe. Obudowe nalezy wykona¢ z plyt gipsowo-kartonowych
gr. 125 mm na ruszcie metalowym. Mocowanie rusztu do $ciany murowanej
oraz ewentualnie do srodnika dzwigara dachowego, w potowie jego wysokosci. Rusztu
nie nalezy mocowac do pasow dzwigaréw dachowych.

6.13. Okladziny w kanale

Na dnie oraz $cianach kanalu utozy¢ ptytki z gresu technicznego (nieszkliwionego)
0 grubo$ci min.12mm, o nasigkliwosci maks. 0,5%, antyposlizgowosci klasy R12,
w kolorze ciemnoszarym. Spoinowanie plytek nalezy wykona¢ chemoodporng zaprawa
epoksydowa.

6.14.  Przekrycie kanatu
Jako przekrycie kanatlu przyjeto kraty pomostowe ocynkowane zgrzewane obramowane
KOZ/34x38/40x3.

Kraty nalezy uktada¢ ptaskownikami no$nymi prostopadle do §cian podtuznych kanatu.

6.15.  Sufity podwieszone

We wszystkich pomieszczeniach (z wyjatkiem hal warsztatowych i pomieszczenia
dystrybucji oleju) przyjeto sufity podwieszone kasetonowe 600x600mm. Wieszaki
sufitu mocowacé do zeber ptyt panwiowych stropodachu. W pomieszczeniach biurowych
ze S$wietlikiem dachowym na powierzchni pod swietlikiem przyjeto wypehnienie
z paneli  poliwgglanowych (przezroczystych), w pozostalych pomieszczeniach
wypehienie z prasowanej welny mineralnej. Maksymalna masa wtasna sufitu 3,5kg/m?.

6.16. Roboty malarskie

Sciany powyzej oktadziny z ptytek oraz plyty dachowe nalezy pomalowaé farba
akrylowg. W razie potrzeby wykona¢ naprawy tynkoOw na $cianach zaprawg
cementowo-wapienng oraz otuliny w elementach zelbetowych dachu zaprawa typu
PCC. Przed malowaniem na $cianach wykona¢ gtadzie gipsowe.

Pomalowac¢ nalezy réwniez elementy stalowe w kanale, rury pionowe wyciagdéw spalin.
Obramowanie kanatu pomalowac¢ w z6tto-czarne pasy ostrzegawcze.



6.17. Drzwi wewnetrzne
Zaprojektowano wymiane Wszystkich drzwi wewngtrznych wg zestawienia.

6.18. Podokienniki
W pomieszczeniu nr 10 przyjeto montaz podokiennika z konglomeratu marmurowego
gr.2cm.

6.19. Doposaienie warsztatow
Przyjeto doposazenie warsztatow o nastepujace urzadzenia:
6.19.1. zestaw 4 mobilnych kolumn podnosnika srubowego — 2 komplety:

- nos$nos$¢ kazdej kolumny 6,5 T (no$nos¢ zestawu 267T);

- efektywna wysoko$¢ podnoszenia 1,7m;

- kontrola i sterowanie praca 4 kolumn na jednej ptycie sterujacej, umieszczonej
na jednej z kolumn;

- mozliwo$¢ sterowanie pojedynczymi kolumnami 1, 2, 3, 4, parami kolumn 1-
2, 3-4, oraz zestawami kolumn 1- 4;

- przystosowany do podnoszenia autobuséw niskopodlogowych ze specjalnym
zawieszeniem osi napedowej;

6.19.2. wozki warsztatowe wyposaione w zestawy narzedziowe — 4szt.:

- material — stal malowana proszkowo;

- 7 szuflad;

- koltka z gumg termoplastyczna;

- centralny zamek;

- zestaw kluczy ptlaskich, nasadowych, trzpieniowych, udarowych, wkretakéw
I szczypiec — tacznie 290 narzedzi;

6.19.3. regaly stale - lgczna dlugosé regatow 19,50m:
- material - stal ocynkowana;
- wysokos¢ 180cm;
- glebokos¢ potek 50cm;
- 1lo$¢ poziomow potek 5;
- nos$nos¢ 1 potki 300kg;

6.19.4. podnosnik jeidigcy po dnie kanalu:
- sitownik teleskopowy dwuczesciowy;
- udzwig 15 T;
- wysokos$¢ w stanie opuszczonym 920 mm;
- skok sitownika 1200 mm,;
- naped pneumatyczno-hydrauliczny;
- wymuszony szybki dobieg podstawki dzwignika do podnoszonego ci¢zaru,
- wymuszone szybkie opuszczanie bez obcigzenia;
- wyposazony w gltowice do demontazu i montazu skrzyn biegow;

6.19.5. podnosnik jeidzqcy po gornym obrzeiu kanalu:
- sitownik jednoczgsciowy;
- udzwig 15 T;
- skok sitownika 600 mm,;
- naped pneumatyczno-hydrauliczny;
- wymuszony szybki dobieg podstawki dzwignika do podnoszonego ci¢zaru,



- wymuszone szybkie opuszczanie bez obcigzenia,

7. Rozwiazania __ zasadniczych  elementéw  wyposazenia __budowlano  —
instalacyjnego
W zakresie wyposazenia budynku w instalacje przyjeto:

- budowe nowej instalacji wentylacji,

- budowg instalacji kanalizacji technologicznej,

- przebudowe i rozbudowe istniejacej instalacji sprezonego powietrza,

- montaz instalacji dystrybucji ptynéw eksploatacyjnych.

7.1.Instalacja wentylacji

W remontowanej cze$ci warsztatu istnieje wentylacja grawitacyjna oraz wentylacja
mechaniczna wyciggowa. Istniejgce kanaly wentylacji mechanicznej w remontowanych
pomieszczeniach nalezy zdemontowac.

W czesci niskiej warsztatu zaprojektowano wentylacj¢ mechaniczna, nawiewno —
wywiewng z odzyskiem ciepta.

7.1.1. Wentylacja zaplecza warsztatowo biurowego

W czesci niskiej warsztatu zaprojektowano wentylacj¢ mechaniczna, nawiewno —
wywiewng z odzyskiem ciepta i podwieszanym rekuperatorem z  krzyzowym
wymiennikiem ciepta i nagrzewnica elektryczng.

Rozdzial nawiewu powietrza w pomieszczeniach zostal zaprojektowany na podstawie
zapotrzebowania powietrza dla danego pomieszczenia. Do pomieszczen nawiew
| wywiew bedzie prowadzony poprzez zawory powietrzne. Kanaly nawiewne
| wywiewne powietrza beda prowadzone pod stropem kondygnacji przewodami
0 wymiarach podanych na rzutach. Do regulacji nalezy zastosowal przepustnice
regulacyjne.

Naplyw powietrza do magazynu (pom. nr 6) bedzie prowadzony przez kratki
wentylacyjne w drzwiach wejSciowych.

Czerpni¢ powietrza o wymiarach 400x400mm  nalezy zamontowal w $cianie
zewngtrznej budynku. Wyrzut powietrza z rekuperatora przewidziano wyrzutnia
dachowa @315mm.

Kanaly wentylacyjne pomiedzy rekuperatorem a czerpnig 1 wyrzutnig nalezy izolowac
matami z welny mineralnej z jednostronng okladzing ze zbrojonej folii aluminiowe;.
Grubos¢ izolacji S0mm.

Na instalacji nawiewnej i wyciggowej zaprojektowano ttumiki kanatowe @315mm
0 dtugosci 500mm.

Podiaczenia rekuperatora oraz wentylatorow do sieci kanatow wykonac
Z zastosowaniem zlaczy przeciwdrganiowych.

7.1.2. Wentylacja hal warsztatowych

Istniejaca wentylacje grawitacyjng zaadoptowano na potrzeby nowego pomieszczenia.
Istniejace  wywietrzaki nalezy wyposazy¢ w tace ociekowe oraz przepustnice
zamykajace z sitownikami elektrycznymi. Dodatkowo w miejscach po likwidowanych
wentylatorach ~ dachowych  zaprojektowano  wywietrzaki  cylindryczne @200
na podstawie dachowej B/Il z przepustnica zamykajaca z sitownikiem i tacg ociekowa.
Sitowniki majg za zadanie zamkng¢ przepustnice podczas pracy wentylacji awaryjne;j.

Istniejgca  wentylacja ~ mechaniczna  wyciggowa  zostanie  zlikwidowana.
W pomieszczeniu zaprojektowano nawiewno — wywiewna wentylacje awaryjng oraz



wentylacje nawiewng kanalu. Uktady wentylacji mechanicznej bgda sterowane
czujnikami CO i LPG.

Wywiew powietrza oraz nawiew powietrza do kanalu bedzie prowadzony
poprzez zawory powietrzne, stalowe. W Kkanale zaprojektowano nawiew boczny
powietrza.

Nawiew awaryjny powietrza do pomieszczenia zaprojektowano wentylatorami
nawiewnymi, $ciennymi o wydajnoséci 2000 m%h kazdy. Wentylatory nalezy wyposazy¢
w czerpnie Scienne typu A 400x400mm na zewnatrz. W pomieszczeniu zakonczy¢
przepustnica szczelng 400x400 z sitownikiem oraz zaluzja zamykajacg 400x400
I zaizolowaé termicznie.

Instalacje wentylacyjng zaprojektowano z kanatow stalowych, ocynkowanych
0 przekroju  okragtym typu SPIRO. Do regulacji nalezy zastosowac
jednoptaszczyznowe przepustnice regulacyjne.

Instalacje nawiewng do kanalu prowadzong pod posadzka zaprojektowano z rur PVC
przeznaczonych do wentylacji.

Projektowane wentylatory wyciagowe wentylacji awaryjnej powinny mie¢ parametry:

- wyciag powietrza z gornej czgsci pomieszczenia:  Q=1600m3/h, Ap=100Pa,

- wyciag powietrza z dolnej czgsci pomieszczenia:  Q=2400m?*h Ap=150Pa.
Jezeli istniejacy wentylator spelnia wymagania instalacji mozna go pozostawi¢
I wyposazy¢ w regulator predko$ci obrotowe;.

W sktad instalacji nawiewnej do kanatu wchodza:
- czerpnia $cienna 300x300
- filtr kanatowy ©250,
- nagrzewnica kanatowa elektryczna ¥250 Q=6,0kW z regulatorem temperatury,
- wentylator kanatowy o wydajnosci 200m%h przy sprezu 200Pa z regulatorem
predkosci RMA.

W halach warsztatowych zaprojektowano czujniki CO i LPG. Lokalizacja czujnikdw
zgodnie z czescig rysunkowg. Czujnik zamontowany w kanale bedzie uruchamiat
nawiew powietrza do kanatu. Czujniki umieszczone w pomieszczeniu bedg uruchamiaty
awaryjnie wszystkie wentylatory wywiewne i nawiewne w danej hali oraz nawiew
powietrza do kanalu w przypadku matej hali warsztatowej. Wszystkie wentylatory
powinny mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia recznego.

7.1.3. Wentylacja pomieszczenia dystrybucji oleju
W pomieszczeniu dystrybucji oleju zaprojektowano wentylacj¢ grawitacyjng
wywietrzakiem cylindrycznym €200 na podstawie dachowej B/II z taca ociekowa.

7.1.4. Instalacja wodociggowa

Istniejaca instalacje wody zimnej w pomieszczeniach warsztatowych, wykonang z rur
stalowych o $rednicy 17, przewidziano do demontazu.

W pomieszczeniu biurowym obok pomieszczenia dystrybucji oleju zaprojektowano
wymiang istniejacej umywalki na zlewozmywak z ociekaczem i baterig kuchenna,
stojacg. Zlewozmywak nalezy zabudowa¢ na szafce kuchennej o wymiarach
100x60x90. Do zlewozmywaka nalezy doprowadzi¢ zimng wodg. Instalacje z rur PEX
d20x2,3mm nalezy wiaczy¢ do istniejacego trojnika na rurociggu @100 ulozonego
na poziomie ~4,5m w pomieszczeniu diagnostyki. W pomieszczeniu biurowym
instalacj¢ nalezy utozy¢ w strefie sufitu podwieszonego. Pionowy odcinek nalezy



prowadzi¢ po wierzchu $ciany w listwie maskujacej. Cieplta woda bedzie
przygotowywana w elektrycznym, cisnieniowym, podumywalkowym podgrzewaczu
wody, o poj. 5 dm?.

7.2.Kanalizacja technologiczna

W duzej hali warsztatowej zaprojektowano odwodnienia liniowe o szeroko$ci w $wietle
kanatu 150mm, ze zwienczeniem zeliwnym klasy D400. Instalacje grawitacyjnej
kanalizacji technologicznej zaprojektowano z rur PVC SN8 klasy S o wydtuzonych
kielichach.

Odptyw $ciekdw z posadzki hal warsztatowych przewidziano do bezodplywowego
zbiornika $ciekow technologicznych, ktory zamontowany bedzie pod posadzka
warsztatu w likwidowanym kanale. Przyjeto zbiornik z polietylenu HDPE o $rednicy
@1200 i pojemnosci minimum 2,0 m3. Zbiornik nalezy zamkngé wilazem
hermetycznym. Do zbiornika nalezy wiaczy¢ odplywy grawitacyjne z odwodnien
liniowych duzej hali warsztatowej, przewody ttoczne z odwodnienia kanalow matej hali
warsztatowej i stacji diagnostycznej.

Zbiornik nalezy wyposazy¢ w instalacje oprozniania z rur stalowych, kwasoodpornych
(AISI 304) @100 taczonych przez spawanie. Instalacje nalezy prowadzi¢ pod posadzka,
wyprowadzi¢ na $ciang¢ zewng¢trzng budynku, na poziom okoto +0,5m i zakonczy¢
ztaczem ktowym do podiaczenia wozu asenizacyjnego. Ztacze nalezy ukry¢é w szafce
Sciennej.

Odpowietrzenie zbiornika nalezy wykona¢ rurg ze stali kwasoodpornej (AISI 304) @350,
wyprowadzi¢ ponad dach hali i zakonczy¢ wywiewka.

W istniejagcym kanale malej hali warsztatowe] nalezy zabudowac element denny
typowego betonowego wpustu ulicznego o s$rednicy @500 i wysokosci 800mm.
Powstata studzienke $ciekowa nalezy przykry¢ wpustem S$ciekowym, zeliwnym,
okragglym dopasowanym do wymiardéw studzienki np.: KZO typ 50kN. W studzience
nalezy zamontowaé¢ pompe zatapialng z wlacznikiem plywakowym do S$ciekow
zanieczyszczonych o wolnym przelocie min 10mm. Punkt pracy H=6m, Q=4,5m?h,
np.: Grundfos KP-250-A1.

Przewod tloczny pompy zaprojektowano z rur PE100 SDR17 PN10. Przewdd nalezy
polaczy¢ z przewodem tlocznym pompy z kanalu pomieszczenia diagnostyki
| wprowadzi¢ do zbiornika bezodptywowego na S$cieki technologiczne. Przewody
tloczne nalezy prowadzi¢ pod posadzka.

7.3.Instalacja spreionego powietrza

Istniejacg instalacje sprezonego powietrza w halach warsztatowych przewidziano
do wymiany i rozbudowy. Istniejace filtry i zwijadla nalezy wykorzysta¢ i przetozyé
w nowe lokalizacje zgodnie z cz¢scia rysunkowa. Instalacje w kanale nalezy wyposazy¢
w filtry sprezonego powietrza 1 szybkoztaczki do podtaczenia urzadzen.

Instalacj¢ zaprojektowano z rur miedzianych faczonych przez lutowanie.

Instalacja bedzie zasilana z istniejacej sprezarkowni.

Przej$cie przewoddéw przez $ciang do magazynu oleju nalezy zabezpieczy¢ w klasie
El 120.

7.4.Instalacja dystrybucji plynow eksploatacyjnych

W sktad instalacji dystrybucji ptynow eksploatacyjnych beda wchodzity:
- Instalacje do oleju silnikowego x 2,
- instalacje do oleju przektadniowego x 2,



- Instalacja do oleju hydraulicznego,

- instalacja do smaru potptynnego,

- instalacja do ptynu chtodzacego,

- instalacja do AdBlue,

- system monitorowania ptynow eksploatacyjnych,

- system odbioru zuzytego oleju.
W sktad poszczegdlnych instalacji beda wchodzi¢:

- pompy pneumatyczne,

- wanny wychwytowe pod beczki,

- zwijadla z wezem 1/2", 15 m,

- pistolety do nalewania z przeptywomierzami.
Instalacj¢ rurowg do smaru i oleju zaprojektowano z rur precyzyjnych ci$nieniowych,
ocynkowanych 1 taczonych pierscieniami zacinajgcymi.
Instalacja z rur z tworzywa sztucznego do AdBlue.
Przej$cie przewoddéw przez $ciang do magazynu oleju nalezy zabezpieczy¢ w klasie
El 120.
Monitoringiem beda objete: 5 x olej, 1 x ptyn do uktadéw chlodzenia, 1 x AdBlue.
Wydanie ptynu moze nastgpi¢ po identyfikacji pobierajacego (karta elektroniczna lub
PIN), wprowadzeniu nr zlecenia, nr pojazdu, rodzaju oleju, ilo$ci oleju. Wszystkie
transakcje sa przechowywane w bazie danych i w kazdej chwili udostepnione osobom
upowaznionym. System ma mozliwos¢ przesytania danych do oprogramowania
uzytkownika (opcja).
W sktad systemu w petni zautomatyzowanego odbioru zuzytego oleju wchodza:
- zbiornik 2-ptaszczowy 1000 1,
- przyltacza do odbioru oleju,
- rynna mocowana do $ciany kanatu z wysuwang wylewka,
- pompa pneumatyczna do zuzytego oleju,
- automatyczny system sterowania wigczaniem i1 wylaczeniem pompy,
- system alarmowy zabezpieczajacy przed przelaniem zbiornika,
- instalacja rurowa taczaca pompe z e zbiornikiem.
Ponadto warsztat nalezy wyposazy¢ w przewozng wysysarke elektryczng do usuwania
oleju silnikowego.



